Circuit Chauffage - Depuis Chaufferie Bat. G
Régime de température (80/65°C)
Débit: 15,65m3/h - PdC : 6mCE
Départ Chaufferie: Acier Inox DN65

Sous-station - Batiment C

Circuit Eau Glacée - Groupe froid existant
Régime de température (7/12°C)
Débit: 35,04m3/h - PdC : *mCE
Départ Chaufferie: Acier Inox DN100

Circuit Change-Over - Vers Colonne existante
Régime de température (7/12°C)
Débit: 35,04m?3/h - PdC : *mCE
Départ Chaufferie: Acier Inox DN100
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LEGENDE EXECUTION :
@ Vanne d'isolement

@ Vanne de réglage

@ Purgeur automatique + Vanne de purge

@ Vanne de vidange

@ Vanne trois voies motorisée

@ Thermomeétre

@ Sonde de température

Q Circulateur double & débit variable - **** - *** _ Débit :35.04m¥h - PdC : * *mCe

@ Mode Chauffage - Vannes normalement fermées / Mode Rafraichissement - Vannes normalement ouvertes

6 Mode Chauffage - Vannes normalement ouvertes / Mode Rafraichissement - Vannes normalement fermées

Bouteille de découplage

Calcul du g

Dimensionnement suivant la regle des 3 D
Tuyauterie prise en compte : DN100 (1D= 100 mm)

Légende

D = Diamétre en mm

354 = Constante

Q = Débit en m3/h

V = Vitesse en m/s dans la bouteille (0,1 m/s)

Calcul avec formule

D=1\/ 354.Q
\Y
D=\ /354 x 35,04
0.10

D =352 mm minimum

Calcul avec la régle des 3D
3D =3x 100 = 300mm

DN400 Embout fileté DN15
(pour purge)
DN100 (Aller) _|_/ 2D=2p0mm
Q = 35,04m%h = J
) — DN100 (Aller)
— Q = 35,04m%h
6D=6D0mm
1600mm
DN100 (Retour)
Q = 35,04m%h
L 3p=3omm DN100 (Retour)
JL_ 2D=2D0omm Q = 35,04m%h
Embout fileté DN15
(pour vidange)
Vue de haut

Bouteille DN400

Sélection

DN100 DN100 Diametre adopté : DN 400
Volume calculé : 217 Litres
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